Technische Information
Raumnadelschleifen

HHEBS CBN-DIAMANT

Fur das Raumnadelschleifen bietet KREBS & RIEDEL eine Vielzahl
von Schleifwerkzeugen in unterschiedlichen Ausfuhrungen.

Bauart fiir verschiedene Anwendungszwecke

Keramische Grundkérper
Keramische Grundkdrper mit Alu-Buchse
Keramische Grundkérper mit Alu-Buchse und Mitnehmerbohrungen

Beschaffenheit des CBN- oder Diamantbelages in keramischer Bindung
Die Bearbeitung unterschiedlicher Werkstoffe sowie die verschiedenen Schleifoperationen und - Methoden

verlangen eine Anpassung der Schleifscheibenspezifikation an den jeweiligen Anwendungsfall.
Wir unterscheiden hierbei zwischen:

1. Art des Schleifbelages

2. Schleifkorngrésse

3. Harte des Schleifbelages

4. Porositat des Schleifbelages

5. Diamant-, bzw. CBN-Konzentration
Art der Schleifaufgabe

Wir unterscheiden zwischen der Neufertigung und dem Nachscharfen von Raumnadeln:

1 Vor- und Fertigschleifen von Zapfen und Fihrungen
2. Vor- und Fertigschleifen des Aussendurchmessers von Raumnadeln
3. Vor- und Fertigschleifen der Flachnadel-Aussenmalfle
4. Vorschleifen von Spankammern
5. Fertigschleifen des Spanwinkels (Brustschleifen)
6 ollschnittschleifen von Spankammern
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HHEBS CBN-DIAMANT

Beispiel:

Vorschleifen der Spankammer

Maschine:
Rundraumnadel:
Werkstoff:
Schleifscheibe:

Schleifen
Schnittgeschwindigkeit:
Werkstlickgeschwindigkeit:
Zustellung:
Kuhlschmiermittel:

Abrichten
Abrichtwerkzeug:

Abrichtzustellung:
Abrichtvorschub:

Beispiel:

Schleifen des Freiwinkels

Maschine:
Rundraumnadel:
Werkstoff:
Schleifscheibe:

Schleifen
Schnittgeschwindigkeit:
Werkstlickgeschwindigkeit:
Zustellung:
Kuhlschmiermittel:

Abrichten

Abrichtwerkzeug:

Abrichtzustellung:
Abrichtvorschub:

KCD-107

Klink

2 160 x 1400 mm

HSS, geh. 60 HRc

200 x 25 x 32 mm,

Form 4ET9, R=3,2mm, 30° schrag
13B 181/2 X24 V8118-150

ve = 50 m/s
vw bis 10 m/min
ae = 0,05bis 0,08 mm/U
Schleifdl

Abrichtspindel C72 mit Diamant-
Formrolle 14A1 R=2,0 mm,

2 110 x 10 x 40 mm

aed = 0,002 -0,0038 mm

vfd = 400 - 800 mm/min

Klink

2 160 x 1400 mm

HSS, geh. 60 HRc

2 200 x 14 x 32 mm, Form 3V1
U = 6mm, 10° schrag

10B 91 X 24 V6922 - 175

ve = 35 m/s
VW = 10 m/min
ae = 0,01 mm/U
Schleifdl

Abrichtspindel C72 mit Diamant-
Formrolle 14A1, U=1,5mm,

2 110 x 10 x 40 mm

aed = 0,002 - 0,003 mm

vfd =800 - 1200 mm/min

Beispiel:
Schleifen des
Spanwinkels (Brust)

Maschine:
Rundraumnadel:
Werkstoff:
Schleifscheibe:

Schleifen
Schnittgeschwindigkeit:

Werkstlickgeschwindigkeit:

Zustellung je nach Radius
Kuhlschmiermittel:

Abrichten
Abrichtwerkzeug:

Abrichtzustellung:
Abrichtvorschub:

Beispiel:

Form - Fertigschleifen

Maschine:
Flachschleifmaschine
Rundraumnadel:
Werkstoff:
Schleifscheibe:

Schleifen
Schnittgeschwindigkeit:
Werkstlickgeschwindigkeit:
Zustellung:
Kuhlschmiermittel:

Abrichten
Abrichten:
Diamant-Formrolle
Abrichtzustellung:
Abrichtvorschub:

Raumnadelschleifen mit keramisch gebundenen Diamant- und CBN-Schleifscheiben

Klink

2 200 x 1200 mm

HSS, geh. 60 HRc

2 150 x 12 x 20 mm

Form 14F1, R = 2,5 mm
13B 181/2 X 24 V8118 - 150

je nach Zahntiefe und Radius

ve = 32-40 m/s
vw = 10 m/min
ae = 0,006-0,015 mm
Schleifdl

Abrichtspindel C72 mit Diamant-
Formrolle 14A1, R =2 mm,
2110 x 10 x 40 mm

aed = 0,002-0,0038 mm
vfd = 400 - 800 mm/min
Magerle CNC

2 80 x 1200 mm, ,Zahnradform*”
HSS, geh. 60 HRc

2 400 x 30 x 127 mm,

Form 14A1 mit Profilform

10B 126/2 X 24 V6924 - 125

ve = 32 m/s
vw = 25 m/min
ae = 0,015 mm
Schleifol

bahngesteuertes Profilabrichten mit

aed
vfd

0,005 mm
400 mm/min

KREBS & RIEDEL
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Raumnadelschleifen mit keramisch gebundenen Diamant- und CBN-Schleifscheiben

Spezifikationsempfehlungen fur HSS und Werkzeugstahle

Schleifen von Flachraumnadeln: 10 B 126 X22 V6924-125
Formschleifen: 10 B 126/2 X24 V6924-125
Schleifen der Spankammer: 13 B 181/2 X 24 V8118-150
Schleifen der Spanwinkel - Scheiben <80 mm: 13 B 91 X24  V8118-150
Schleifen der Spanwinkel - Scheiben @ >80 mm: 13 B 126 X24  V8118-150
Schleifen der Freiwinkel: 10 B 91 X 24  V6922-175

Bezeichnung der Rdumnadeln

Zahnung = ndatlick
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I1 = Schaft a,= Schneidenteil I2 = Endstlick

a = Flhrung a, = Fihrung L = Gesamtlange

Schneidengeometrie der Raumnadel

Einzelheit Y ohne Fasenwinkel

L by
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Einzelheit X

&

¢ = Zahnhoéhe t =Teilung a = Freiwinkel
e = Zahnriickendicke r = Spanflachenradius % = Spanwinkel
b = Breite der Freiflachenfase

fa

Alle Empfehlungen sind Richtwerte, die eine Orientierung darstellen.

Schafthals
Einfuhrkegel
Einfihrung
Schaftkopf
Mitnahmeflache
Fihrungsstick
Endstuckhals
Endstickkopf

Einzelheit Y mit Fasenwinkel
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o = Fasenfreiwinkel

Yy = Fasenspanwinkel

Sonderwerkstoffe und Sonderanwendungsfalle sind hier nicht bertcksichtigt.
Weitere Scheibenzusammensetzungen und Abmessungen finden Sie in unserer Fertigungsliste

und Lagerliste.

Rufen Sie uns an. Unsere Anwendungstechniker beraten Sie gern!

KCD-107
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HM“ Réumnadelschleifen mit keramisch gebundenen Diamant- und CBN-Schleifscheiben

HHEBS CBN-DIAMANT

Aussendurchmesserschleifen

Rundraumnadel
KREBS & RIEDEL
Schleifscheibenfabrik GmbH & Co KG
Bremer StralRe 44 - 34385 Bad Karlshafen
Telefon ~ +49 (0)5672 184 0
Telefax +49 (0)5672 184 218
eMail mail@krebs-riedel.de
Web www.krebs-riedel.de
KCD-107

Raumnadelsortiment
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